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1.0. Popis a pouziti

Prahleditka (pfirubova, natrubkova s vnitfnim zavitem nebo pfivafovaci) se montuji do potrubi. Slouzi obsluze k vizualni
kvalitativni a kvantitativni kontrole proudéni media. Pro tento Ucel jsou prihleditka vybavena dvéma protilehlymi sklenénymi
pruhledy. Konstrukce, rozméry a materialy jsou uvedeny v odpovidajicim katalogovém listu. Pfed odeslanim jsou vSechna
prihleditka zkousena podle DIN 3230 (nebo specialnich poZadavk(l) na pevnost 1.5 nasobkem jmenovitého tlaku a na tésnost
vzduchem 2 — 6 bar.

2.0. Bezpecnost
Je vyzadovana pozorna manipulace se sklenénymi prahledy i kompletnimi prahleditky:

2.1. manipulaci se skly a priihleditky smi provadét pouze proskolena obsluha.

2.2. musi byt dodrzovany platné bezpeénostni pfedpisy zejména pro potrubi ktera jsou pod tlakem a teplotou.

2.3. pfed prvnim uvedenim do provozu postupujte podle instrukci uvedenych v bodé 5.

2.4. pro CiSténi a udrzbu postupujte podle ndvodu uvedeném v bodech 6 a 7.

2.5. montaz a udrzba smi byt provadéna pouze v beztlakém a vychladlém stavu. Uzaviete odpovidajici potrubi a
v pfipadé zpétného tlaku také odpadni potrubi.

2.6. pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

2.7 Upozornéni: b&hem provozu jsou prihleditka pod tlakem a vétSinou horka. Udrzba b&hem provozu znamena
vazné nebezpeci Urazu popalenim nebo poleptanim pfi kontaktu s procesnim médiem.

2.8. vzdy pouzivejte ochranné bryle.

3.0. Skladovani a doprava

Prihleditka musi byt pfepravovana odpovidajicim zplsobem a skladovana v suchém, pfed prachem a necistotami chranéném
misté. Zejména musi byt chranény sklenéné pruhledy a to pfed narazem a poskrabanim.

skladovani: Od -10°C do +40°C v Cistém a suchém prostoru.
doba skladovani: Maximalné 3 roky. Po uplynuti této doby se musi zkontrolovat popfipadé vyménit t&€snéni.
konecny nateér: Litinova a ocelova prihleditka jsou chranéna zakladnim natérem proti korozi pouze pro transport a

skladovani. Proto chrarite natér prfed poSkozenim. Kondenzace musi byt absolutné vyloucena.

Ochranné zaslepky mohou byt sejmuty pouze kratce pred montazi.

4.0. Pouziti s ohledem na volbu materialu

Za oblast pouziti a vybér materialu odpovida vyhradné uZivatel, respektive konstruktér systému.

4.1. Material télesa a tésnéni
Vybér musi byt proveden velmi odpovédné s ohledem na proudici médium a pracovni podminky (teplotu a tlak).
4.2. Sklenéné pruhledy
4.2.1. natronové sklo podle DIN 8902: max. do 150°C
4.2.2. borosilikatové sklo podle DIN 7080: max. do 280°C
4.2.3. pro nizké teploty nejsou pro skla limitni hodnoty. Nicméné pro tyto pfipady musi byt vzat v dvahu
predpis AD-2000-Instrukce W 10 s ohledem na materiél télesa a spojovaciho materialu.
4.2.4. ochranné slidové desti¢ky jsou doporuéeny zejména pro demineralizovany kondenzat, nebo smés
s parou a pro hodnoty pH vys3i nezZ 8.
4.3. Tlak — Teplota — Provozni limity

Provozni teplota do 280°C | 120 150 200 250 280
PN 16 / ANSI 150 Ibs 16 15 14 13 11
PN 25 25 23 22 20 17
PN 40/ ANSI 300 Ibs 40 37 35 32 28

4.4. Upozornéni: nejniz§i kombinace hodnot pro “t€leso — tésnéni — sklo” jsou rozhodujici pro maximalné
povolené limity tlaku a teploty. Jestlize mate jakékoliv pochyby, obratte se na dodavatele.
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5.0. Montaz a uvedeni do provozu

5.1.

5.2.
5.3.
5.4.
5.5.
5.6.

5.7.

pruhleditka je mozné montovat do jakékoliv polohy (vyjimkou je konstrukce s klapkou: montaz horizontalné nebo

vertikalné se smérem proudéni zdola nahoru).

odlita nebo vyrazena Sipka oznadujici smér proudéni musi byt vzdy vzata v Gvahu.

pfed montazi se vzdy pfesvédcte, Ze potrubi i prahleditko je zbaveno nedistot.

vyluéte pfi montazi pfenos napjeti z potrubi na prahleditko.

z dlvodu ochrany pfed poskozenim tésnicich list, sejméte zaslepky kratce pfed montazi.

Montaz

5.6.1. Pfiruby: pfiruby potrubi musi byt souosé a paralelni. Velikost pfirub potrubi a typ tésnicich list pfirub potrubi
musi odpovidat pfirubam prihleditek (viz. DIN 2526). Vzdalenost potrubnich pfirub se musi rovnat stavebni
délce prihleditka plus 2x tloustka t&snéni. Srouby musi byt utahovany kiizné, postupné a stejnomérné (viz.
obrazek v bodu 7). Utahovaci momenty zavisi zejména na pouzitém materialu tésnéni.

5.6.2. Zavitové pfipojeni: vnitini zavit prahleditka musi odpovidat vnéj§imu zavitu na potrubi s ohledem na typ,
velikost a smér. Pfi Sroubovani musi byt pruhleditko drzeno absolutné pfimo za pouziti vhodného naradi.
Nikdy nedrzte pruhleditko za viko, jinak maze dojit k prasknuti skla.

5.6.3. Privafovaci provedeni: pfed pfivafenim musi byt pfivafovaci konce prihleditka a potrubi ocistény a
zkontrolovany, Ze si odpovidaji primérem, ukosem atd. svafeni mize provadét pouze Skolena obsluha
odpovidajici svafeci metodou a pfidavnym materidlem podle platného technologického postupu. Je
preferovano svafovani elektrickym obloukem.

Upozornéni: skla a t&snéni by b&hem svafovani méla byt sejmuta, nebo chranéna zevniti i zvenku pfed
plyny a kapkami kovu (viz. bod 7 — vyména skel).

Uvedeni do provozu

5.7.1. pfed prvnim uvedenim do provozu musi byt zkontrolovany utahovaci momenty vikovych Sroub( a pfipadné
Srouby dotazeny (zejména po delSi dobé skladovani). Utahovaci momenty a postupy jsou uvedeny v bodé
7 — vymeéna skel.

5.7.2. po prvnim zatizeni tlakem a teplotou muzete pocitat s urCitym ,usazenim® tésnéni. Proto po odtlakovani a
ochlazeni musi byt vikové Srouby jesté jednou zkontrolovany, popfipadé dotazeny jak je popsano v bodé 7.

6.0. Udrzba a servis

6.1.
6.2.

6.3.

6.4.

pruhleditka nevyzaduji specialni udrzbu.

jestlize jsou skla z venkovni strany $pinava, mohou byt za pouziti béZnych prostfedkl ocisténa mékkym hadfikem.
Skla se v8ak nesmi poskrabat, aby neztratila svou stabilitu.

jestlize jsou skla Spinavéa z vnitini strany je postup Cidténi stejny jako v bodé 6,2. V pfipadé, Ze nedistoty ulpély na
skle tak, Ze nejdou odstranit je nutné skla vyménit. Vyména je nezbytna i v pfipadé, Ze sklo je zkorodované
agresivnim proudicim médiem, vykazuje erodovany povrch a ztraci tim stability. Pfi vymé&né ocisténych nebo
novych skel je nutné pouzit vzdy nova tésnéni v odpovidajici kvalité (viz. bod 7 a bod 2).

i kdyZ jsou skla podle DIN 8902 a DIN 7080 odolna, pfesto se jedna o soucasti podléhajici opotfebeni
s limitovanou Zivotnosti. Zivotnost zavisi na provoznich podminkach. S rostouci teplotou a hodnotou pH média se
zvySuje eroze exponencialné. Vysoky stuper eroze ma velmi negativni vliv na bezpe€nost provozu. Proto je nutné
pfi zjisténi eroze skla okamzité vyménit, véetné té€snéni. DoporuCuje se dokumentovat dobu zivotnosti skel pro
konkrétni pfipady a dané provozni podminky. Podklady mohou slouzit pro pfesnéjsi planovani vymén skel a
tésnéni.

7.0. Vyména sklenénych prahled

71.

7.2.

7.3.

Upozornéni: vSechny prace spojené svyménou mize provadét jen proskolena obsluha v souladu

s bezpecnostnimi pfedpisy podle bodu 2. Zachazeni se skly musi byt velmi opatrné.

Demontaz

7.2.1. postupné a kfizné& povolte Srouby vikovych pfirub a sejméte vikoveé pfiruby.

7.2.3. ocCistéte tésnici povrchy v télese a ve vikovych pfirubach od zbytka tésnéni a zkontrolujte zda povrchy
nejsou poskozeny. Tésnici povrchy musi byt absolutné ¢isté, ploché bez znamek poskozeni.

Nova montaz

7.3.1. do télesa vlozte nové vnitfni tésnéni a centricky nové sklo v odpovidajici velikosti a kvalité. Tésnéni nesmi
zasahovat do pruméru d1. Mezi vné&jSim primérem skla a télesem musi byt mezera cca 1 — 1,5 mm. Sklo
se nesmi za zadnych okolnosti dotykat kovového télesa, aby nedoslo vlivem rozdilnych koeficientu
roztaznosti k prasknuti skla.
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sklem a vikovou pfirubou musi byt po obvodé opét mezera cca 1 — 1,5 mm z dlivodi uvedenych v bodé
7,3,1.

7.3.3. zaSroubujte nejprve fixaCni Srouby a lehce je ru¢né dotahnéte tak, aby nedoSlo k posunuti t&€snéni a
vikovych pfirub. Zavity Sroubd musi byt mazany vhodnym, teplotné odolnym mazivem (napf. pastou OKS
ANTI), aby se zamezilo zadfeni materialt a dosahlo se garantovanych hodnot tfeni.

7.3.4. nasledné dotahnéte Srouby kfizné v nékolika krocich podle obrazku pomoci momentového klice na moment
uvedeny v tabulce nize. V8echny Srouby musi byt dotazeny stejnym momentem, aby se zamezilo vzniku
pnuti ve skle.

Utahovaci momenty vikovych Sroubli [ Nm ] pro mazané Srouby a standardni grafitové tésnéni
s nerezovou vyztuhou:

sklo @ zorny @ 4 x 4 x 4 x 4 x 4 x 8 x
d2 v mm d1 vmm M8 M 10 M 12 M 14 M 16 M 16
45 32 10 12 - ~ ~ ~
63 48 12 20 23 - - -

80 65 - 23 30 - 40

100 80 - - 42 - 70 35
125 100 - - - 65 - 50
150 125 - - - - 100 60
175 150 - - - - - 80
200 175 - - - - - 90

Korekéni koeficient pro tésnéni z jinych materiald :
PTFE: vySe uvedené hodnoty x 0.5

Aramid: vySe uvedené hodnoty x 0.7

Viton, Silikon, EPDM atd.: vy$e uvedené hodnoty x 0.6
Jiné materialy: na zadost

7.3.5. druhé proté&jsi sklo se demontuje a montuje stejnym postupem, jak je popsano vyse.

7.3.6. kompletné smontované pruhleditko se kontroluje na tésnost vzduchem (nebo inertnim plynem) tlakem 2 bar
pod vodou (cca 2 minuty).

7.3.7. po prvnim uvedenim do provozu musi byt vzdy zkontrolovano dotazeni vikovych Sroubu jak je popsano
v bodé 5,7,2 a to v beztlakém a vychladlém stavu pro ,usazeni“ nového tésnéni.
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