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a.) Tlakomér indikuje zvysSeni tlaku Podle piilohy VIl Smérnice PED 97/23/EG

V topnych systémech je v souladu s normou DIN 1988 a DIN 4753
instalovan mezi redukéni ventil a ohfiva¢ vody zpétny ventil, ktery

7. Porucha, naprava 8. Prohlaseni o shodé I @ Navod na obsluhu a adrzbu
|

Redukéni ventily

muzZe byt netésny, coz béhem ohfevu vede k expanzi vody a tim ke Flg 681 /481
zvySeni vystupniho tlaku i kdyZz je redukéni ventil spravné . .. Fig. 682/ 482
DrOVOZOVAN. Armaturenfabr_lk Gerhard Gotze KG, g

Naprava: Vymérite zpétny ventil. D-71636 Ludwigsburg

b.) Poskozeni tésnéni sedla nebo pouzdra Prohlagujeme na vlastni zodpovédnost, Ze dodavané

Jestlize se vystupni tlak redukéniho ventilu zvySuje, nebo vytéka vyrobky:

voda z horni ¢asti ventilu, mGze to byt zpusobeno poskozenim
sedla nebo pouzdra.

Jestlize vytéka voda z vika pruziny, mize to byt jednoduSe

dice
& Ax

zpUsobeno pouhym nedostate¢nym dotaZenim vikovych Sroubd. Vyrobek Typ DN DVGW-E.

Redukéni ventil 681/481 | DN15-DN50 | BL0414 | ovew |
c.) Zvapenaténi Redukéni ventil 682/482 | DN65—DN80 | BQO390 =
Redukéni ventily se vzdy instaluji na vétev studené vody systému el 2k
napajeni. Vzdalenost ke zpétnému ventilu musi byt takova, aby se Typ DVGW- &.:
nemohla horka voda i v pfipadé netésnosti dostavat do redukéniho 681/ 481 DVGW BLO414
ventilu. Jestlize neni toto pravidlo dodrzeno, riskuje se zvapenaténi 682/ 482 DVGW BQO0390
ventilu. byly vyrobeny v souladu se standardem PED
Néprava: Upravte montazni usporadani. Jestlize to neni mozné, je 97/23/EC a shoda posouzena podle postupu v: . Bezpecnostni predpisy

nutné ¢astéji ménit vnitfni soucasti.
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2. Technické udaje

Redukeéni ventil Fig. 681 /481

Redukeni ventil Fig. 682 /482

3. Montaz a nastaveni

Redukeni ventil je z vyrobniho zavodu nastaven na vystupni tlak 3
bar a do potrubi musi byt namontovan bez vnéjsiho napéti od
potrubi.

Za redukeni ventil doporu€ujeme ,zpomalovaci sekci“ v délce 5 x D.
Smér pratoku musi odpovidat Sipce na télese. Redukéni ventil
muze byt namontovan v jakékoliv pozici. Pfed montazi musi byt
potrubi proplachnuto (profouknuto), aby byly odstranény vSechny
nedistoty, které by mohly mit vliv na spravnou funkci ventilu.
Manometry jsou zaSroubovany do natrubk( a utésnény konopim
nebo tésnici paskou a indikuji vystupni tlak (Fig. 681 / 481) nebo
vstupni a vystupni tlak (Fig. 682 / 482).

Vystupni tlak se nastavuje otacenim adjustacniho vietene pfi
stalém tlaku (nulové spotiebg).

Otacenim vietene ve sméru hodinovych ruci¢ek se vystupni tlak
zvySuje a otacenim proti sméru hodinovych ruci¢ek se vystupni tlak
snizuje. Béhem nastaveni je nutné si uvédomovat, Zze vlivem
tlakové a treci ztraty je konecny tlak nastaveny pfi nulové spotfebé,
dale snizen v zavislosti na vytékajicim mnozstvi. Nastavena
hodnota vystupniho tlaku mize byt kontrolovana namontovanim
dal§iho manometru na vystupni strané potrubi.

4. Udrzba

Redukéni  ventily musi byt kontrolovany v intervalech, které
odpovidaji danym pracovnim podminkam pro eliminaci jakéhokoliv
nespravného provozovani, které by mohlo byt zpusobeno
necistotami a pfirozenym opotfebenim.

Provozovatel musi vést ro¢ni prehledy kontrol podle DIN 1988-8.

Pozor!!!

Béhem montaznich praci na redukénim ventilu musi byt
odpovidajici ¢ast systému bez tlaku a v zavislosti na médiu
vyprazdnéna.

PFi vy8Sich pracovnich teplotach je nutné vyckat na ochlazeni na
teplotu okoli.

E Vyména vnitinich soucasti

Fig. 681/ 481

1.  Povolte pojiStovaci matici na adjustacnim vieteni a
uvolnéte pruzinu od tlaku otacenim vietene proti smeéru
hodinovych rucicek.

2. OdSroubuijte Srouby a viko.

3. Po sejmuti pruziny a kluzného krouzku vytahnéte
kompletni vnitini ¢ast z télesa za pouZiti dvou
Sroubovaku jako pak, podle obr. 1.

4. Pro zpétnou montaz postupujte v opacném poradi.
Ujistéte se, Ze vystupek na spodni strané pfiruby
kompletni vnitfni Casti je pfesné umistén do diry v télese
podle obr. 1.

obr. 1: demontaz a montaz vnitini ¢asti 681 /481

Fig. 682 / 482

Sejméte plastové vicko a uvolnéte pojistovaci matici.
Uvolnéte pruzinu od tlaku ota¢enim adjustacniho vietene.
Odsroubujte Srouby.

Sejméte viko, sedlo pruziny, adjustacéni vieteno a pruzinu.
ZaSroubujte 2 Srouby do protilehlych poloh v télese, které
jsou nutné na podporu pakového efektu.

Vytahnéte kompletni vnitini ¢ast z télesa za pouziti dvou
Sroubovaku jako pak, podle obr. 2 a vyméirite ji.

7. Pro zpétnou montaz postupujte v opaéném poradi.
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obr. 2: demontaz vnitini ¢asti 682 /482

6. _ Cisténi filtru

Povolte pojiStovaci matici na adjustaénim vieteni a uvolnéte pruzinu
od tlaku otacenim vretene proti sméru hodinovych rucicek. Po
odSroubovani horni ¢asti a sejmuti pruziny vytahnéte kompletni
vnitini ¢ast podle obr. 1a 2 :

pro Fig. 681/ 481:
Filtr vytahnéte smérem doll a vycistéte. Navlecte filtr zpét na vnitrni
¢ast a zamontujte ji zpét.

pro Fig. 682/ 482:
Filtr vytahnéte a vycistéte po sejmuti spodniho O-krouzku z vnitfni
¢asti. Po vycisténi natahnéte filtr zpét na vnitfni ¢ast a viozte zpét O-



