Avm Specialni armatury a zafizeni pro systémy

cZECH s.r.o.

Navod k montazi, obsluze a udrzbé
vysokotlakych ventill a ventilovych blok(l s vnéjSim zavitem na vietenu firmy Bollin.

Ventily se jednoduSe ovladaji a nevyZaduji

/} A - 10 specialni udrzbu.V3echny ventily se ovladaji ru¢nim

( : )( ] 9 koleCkem, tésnici plochy kuZelky a sedla jsou

\ kovové. Ventily se uzaviraji otaéenim rucniho

h,_/ koleCka ve sméru hodinovych ruciCek a oteviraji
otacenim proti sméru hodinovych rucicek.
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Uvedeni do provozu:

- Pfi uvadéni do provozu musi byt ventil plné
otevieny, aby mohlo dojit k jeho dokonalému

3 proplachnuti.Jestlize by se dostaly rez, pisek a

jiné nedistoty pfed uvedenim do provozu nebo

pfi prvnim proplachu do ventilu mohly by

zpusobit netésnost.

f - Vyrobni dotaZzeni ucpavky se muze béhem

skladovani snizit. Pfi montazZi ventilu je proto

N g potfebné dotaZeni ucpavky pFekontrolovat a
/_d podle potfeby upravit.
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/ _ Dotazeni ucpavky:
i V pfipadé netésnosti ucpavky se matice (pozice 3b)

h_i*"“-- ' P4 lehce dotahne klicem ve sméru hodinovych rudi¢ek
L /3 ” J a soucasné 2-3 krat otoCime vietenem. Ve vétSiné

pfipadU se netésnost okamzité odstrani.
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Vyména ucpavkového tésnéni:
Jestlize ani po dotaZeni ucpavka netésni je nutno vyménit ucpavkove tésnici krouzky.

Postup vymény ucpavkovych krouzk:

Odtlakovat potrubni systém a otevfit ventil.

OdSroubovat matici ( pozice 10 ) a sejmout ruéni kolo ( pozice 9 ).

VySroubovat kompletni tfrmenové viko ( pozice 3e ).

ZasSroubovanim vyjmout vieteno ( pozice 3g, 3h ).

VySroubovat matici ( pozice 3b ) do horni polohy a vyjmout ucpavkové viko ( pozice 3c ).
Ze spodni strany tfrmenového vika vytlacit vadnou ucpavku ( pozice 3d ).

Vydistit ucpavkovy prostor a vlozit do n&j nové lehce namazané tésnici krouzky
Vlozit ucpavkoveé viko ( pozice 3c ).

VeSroubovat ze spodni strany tfrmenového vika vieteno s lehce namazanym zavitem.
10 Lehce pfitahnout matici ( pozice 3b ).

11. Pouzit nové lehce namazané tésnéni ( pozice 3f).

12. Namazat lehce zavit vika, zaSroubovat je do télesa a dotahnout momentem 300 Nm.
13. Nasadit ru¢ni kolecko ( pozice 9 ) a zajistit je matici ( pozice 10 ).
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Vyména vietene nebo sedla:
Sedlo a kuzZelka ( zavalcovana ve vietenu ) jsou vyménitelné.

Postup vymény vietena a/nebo sedla:

Stejny postup jako pfi vyméné ucpavky — body 1-3.

VysSroubovat sedlo ( pozice 2 ) vhodnym kli¢em.

Zasroubovat lehce namazané nové sedlo a dotahnout.

Jestlize je to nezbytné vyménit i kuzelku ( pozice 3g ) s vietenem ( pozice 3h ) vyméni se podle
postupu pfi vyméné ucpavky — bod 4, 9 a 10.

5. Zpétné namontovat viko podle postupu pfi vyméné ucpavky — bod 11-13.
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Poznamka:
Pro ventily, které nesmi byt mazany olejem ¢i vazelinou nutno pouzit povolena maziva a ucpavkove
krouzky.
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Postup vymény ucpavkovych krouzkl:
Odtlakovat potrubni systém a otevrit ventil.
OdsSroubovat matici ( pozice 10 ) a sejmout ru¢ni kolo ( pozice 9 ).
Vysroubovat kompletni viko ( pozice 4 ).
Zasroubovanim vyjmout vieteno ( pozice 3).
VySroubovat matici ( pozice 8 ) a vyjmout vlozku ucpavky ( pozice 7).
Ze spodni strany tfmenového vika vytlacit vadnou ucpavku ( pozice 6 ).
Vydistit ucpavkovy prostor a vlozit do néj nové lehce namazané tésnici krouzky
Vlozit vloZku ucpéavky ( pozice 7 ).
VeSroubovat ze spodni strany vika vieteno s lehce namazanym zavitem.
. Lehce pfitahnout matici ( pozice 8 ).
. Pouzit nové lehce namazané tésnéni ( pozice 13 ).

. Nasadit ru¢ni kolec¢ko ( pozice 9 ) a zajistit je matici ( pozice 10 ).

Vyména vietene nebo sedla:
Sedlo a kuzZelka ( zavalcovand ve vietenu ) jsou vymeénitelné.

Postup vymény vietena a/nebo sedla:

Stejny postup jako pfi vyméné ucpavky — body 1-3.

Vysroubovat sedlo ( pozice 2 ) vhodnym kli¢em.

ZaSroubovat lehce namazané nové sedlo a dotahnout.

Jestlize je to nezbytné vyménit i kuzelku ( pozice 3.1 ) s vietenem ( pozice 3
ucpavky —bod 4, 9 a 10.

Zpétné namontovat viko podle postupu pfi vyméné ucpavky — bod 11-13.
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Poznamka:

Specialni armatury a zarizeni pro systémy

Ventily se jednoduSe ovladaji a
nevyzaduji specialni udrzbu.VSechny
ventily se ovladaji ruc¢nim koleCkem,
tésnici plochy kuzZelky a sedla jsou
kovové. Ventily se uzaviraji otaenim
ruéniho kolecka ve sméru hodinovych
ruCiCek a oteviraji otacenim proti
sméru hodinovych rucicek.

Uvedeni do provozu:

- Pfi uvadéni do provozu musi byt
ventil pIné otevieny, aby mohlo dojit
k jeho  dokonalému  proplachnuti.
Jestlize by se dostaly rez, pisek a jiné
necistoty pfed uvedenim do provozu
nebo pfi prvnim proplachu do ventilu
mohly by zpUsobit netésnost.

Vyrobni dotaZeni ucpavky se muze
béhem skladovani snizit. Pfi montazi
ventilu je proto potfebné dotazeni
ucpavky prekontrolovat a podle
potfeby upravit.

Dotazeni ucpavky:

V pfipadé netésnosti ucpavky se matice
( pozice 8 ) lehce dotahne klicem ve
sméru hodinovych ruci¢ek a soucasné
2-3 krat otoCime vietenem. Ve vétSiné
pfipadd se netésnost okamzité
odstrani.

Vymeéna ucpavkového tésnéni:
Jestlize ani po dotazeni ucpavka
neté€sni je nutno vyménit ucpavkové
tésnici krouzky.

. Namazat lehce zavit vika, za8roubovat je do télesa a dotdhnout momentem 300 Nm.

) vyméni se podle postupu pfi vyméné

Pro ventily, které nesmi byt mazany olejem Ci vazelinou nutno pouZzit povolena maziva a ucpavkoveé krouzky.
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