AVEIAR R BETA

BINDERGROUP

BETA - Tlakové a teplotni spinace, montaz, instalace, sefizeni.

1.

1.1.

1.2

VSeobecné

Zakladni informace

= Spinace jsou pfesna zafizeni, ktera musi byt spravné provozovana.

= Spinace jsou pouzivany k vypnuti nebo zapnuti pfi nastaveném (diferencnim) tlaku nebo teploté.

= Konstrukce a provedeni jsou takové, Ze pokud jsou spinae pouzivany podle instrukci, nepotirebuji
udrzbu.

= Nikdy nemazte zadnou ¢ast spinace.

= Nedemontuje a nevyménujte Zzadnou €ast spinace s vyjimkou vika nebo drzaku.

= Nevystavujte spina¢ extrémné vysokym nebo nizkym teplotam a agresivnim ¢isticim prostfedktim.
Spinace jsou vhodné pro pouziti pfi teploté okoli od -30°C do +80°C.

= Sefizovaci matice je samosvorna. ZajiStovani sefizovaci matice po nastaveni pracovniho bodu neni nejen
nutné, ale naopak, nevhodné.

= Pfed instalaci zkontrolujte data na Stitku.

= V&echny rozméry jsou uvedeny v mm.

= Jestlize potfebujete technickou pomoc, obratte se, prosim, na dodavatele. Opravy nebo udrzba jsou
mozné pouze po provedeni Fadného ocisténi povrchu spinace.

= Dodavatel vam zajisti podle pozadavku sadu membrany a o-krouzku nebo mikrospinac v&etné instrukci
pro vyménu. Uvedte vzdy sériové Cislo spinace.

= Udrzba a opravy mohou byt provadény pouze vy$kolenymi pracovniky.

= Kromé vymény membrany a O-krouzku nebo mikrospina¢e mohou byt udrzba a opravy provadény pouze
v tovarné vyrobce.

= Zaruka zanikne jestlize oprava nebo udrzba nebudou provedeny ve vyrobnim zavodé.

= Sled kapitol téchto instrukci se shoduje se sledem instalaénich operaci.

= Vibrace zafizeni nebo vibrace provozni mohou narusit spravnou funkci spinace.

Identifikace spinace
Spina¢ ma stitek obsahujici typové Cislo. Typové Cislo obsahuje 4 az 7 udaji, které specifikuji konstrukci
spinace. Znak X oznaduje specialni provedeni.

SkFin | c1- | P304L - | SIN-|  B1-] K1 -] Y -] X2]

Prvni udaj oznaduje typ skfiné: C, V, W, Z, M viz obrazky 1 - 4 a 15.

Snimaé | C1- | P304L - | S1IN - | B1 -] K1 -] Y -] X2]

Prvni a posledni pismena ur€uji typ snimace, viz obrazky 5 - 12 - typ Cidla a tabulka 1 - funkce.

Procesni pFipojeni | C1- | P304L - | S1N - | B1 -] K1 -] Y -] X2 |

Cislo oznaduje rozmér zavitu, viz tabulka 2. Posledni pismeno oznaduje typ zavitu: N=NPT, B=BSP (Procesni
pfipojeni BSP je oznaceno kruhovym zafezem po obvodu).
Teplotni spinae maji jiné oznaceni - viz §2.3, teplotni spinace.

Elektrické pfipojeni | c1- | P304L -| S1N -] B1-| K1 -] Y -] X2 |

Cislo udava velikost a typ elektrického pfipojeni - viz tabulka 3.

kéd | funkce kéd | velikost | kdd | velikost kéd | pfipojeni

P |pretlak 1 14"F |7 1/2" M 0 kabel

V | podtlak 2 1/2"F |8 11" M 1,4,7|Pg 13,5

D |diferenéni 4 1"F X | specialni 2,5,8 | M20x1,5

T |teplota 6 |2"F 3,6,9 | 3/4"NPTF
X specialni

tabulka 1 tabulka 2 tabulka 3
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2. Instalace spinace

21.

2.2,

2.3.

3.1.

Pretlakové a podtlakové spinace

(obrazek 5-7)

1. PFi montazi spinaCe je k uchopeni kli€em nutno pouZzit pouze procesni pfipojeni (1), nikdy ne téleso
snimace (2) nebo skf¥in spinace.

2. Je tfeba se ujistit, Ze procesni pfipojeni a natrubek pro pfipojeni jsou souosé. Pfedejdeme tak nadmérné
sile pfenasené na spinac.

3. Nutno zkontrolovat shodnost zaviti procesniho pfipojeni a pfipojovaciho mista, pak je mozné pfipojit
spinac k potrubi.

Spina¢ diferenéniho tlaku

(obrazek 8 —10)

Pozornost nutno vénovat poloze obou procesnich pfipojeni (1). Procesni pfipojeni jsou oznaCena "High" (

strana vysSiho tlaku ) a "Low" (strana nizSiho tlaku ).

1. Je tfeba se ujistit, Ze procesni pfipojeni a natrubek pro pfipojeni jsou souosé. Pfedejdeme tak nadmérné
sile pfenadené na spinac.

2. Nutno zkontrolovat shodnost zavitl procesniho pfipojeni a pfipojovaciho mista, pak je mozné pfipojit
spinac k potrubi.

3. Trubka s vysSim tlakem se pfipoji na stranu "High" a trubka s niZ8im tlakem na stranu "Low".

Teplotni spinace

(obrazek 11 a12)

Priklad typového oznaéeni teplotniho spinage: |C1-[T548H-|D00-|S0-|K1-[Y-[X2]

Treti skupina v typovém oznaceni ur€uje druh snimace. Existuji dva typy - pro pfimou montaz (obrazek 12) a
s kapilarou (obrazek 11). V tabulce 4 jsou uvedeny kédy teplotnich snimacu.

kéd |typ snimae |kdod |typ snimace

D00 | pfima montaz | CO3 |kapilara 3 m

D02 | pfiméd montaz | CO5 |kapilara 5 m

DXX [ spec. velikost [ C10 |kapilara 10 m

C02 | kapilara2 m | CXX|spec. délka

tabulka 4

1. Jestlize je pouzita jimka, musi byt vyplnéna tepelné vodivym olejem nebo vaselinou.

2. Nejméné 3/4 délky teplotni sondy musi byt vnofeno do (proudiciho) media.

3. Pfi montazi pfimého snimacde se otadi celym spinadem, kli¢ se v8ak pouZijte pouze v uréeném misté
procesniho pfipojeni (1). Standardni pfipojovaci zavit je 1/2" NPT M.

4. Pfi montazi spinace s kapilarou se nejdfive zaSroubuje a utahne prachozi Sroub (4) 1/2"NPT M a nasledné
pojiStovaci matice (5). Kapilara musi byt ohybana s velkymi poloméry, minimalné 5 cm, aby nedoSlo
k jejimu poSkozeni.

Montaz skriné

Skf¥in typu "C"

Dulezité: Pfed montazi spinace je tfeba se ujistit, Ze je odpojeno napajeci napéti!

Pracovni bod spina¢e miize byt sefizen je-li to Zadouci pfed montazi spinace, viz kapitola 5.

(obrazek 1)

1. Drzak spinace (1) se pfipevni na zed nebo panel.

2. Sejme se viko (4 Sroubky).

3. NaSroubuje se vhodna kabelova prichodka do otvoru skfiné(4), spravnou velikost a typ zavitu Ize najit v
§1.2.

4. Elektricky kabel se pfipoji ke svorkovnici (3) podle kédu, viz kapitola 4. Prifez vodice by nemél byt vétsi
nez 2,5 mm?.

5. Zkontroluje se spravnost pfipojeni kabelu. Kabel nesmi byt nenapnuty. Spravna montaz je podminkou pro
zajisténi pozadovaného druhu kryti.

6. Je-li to nutné, nastavi se pracovni bod stavéci matici (2), viz kapitola 5.

7. Namontuje se zpét viko s tésnénim a pfekontroluje se spravné utaZeni Sroubkd.
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3.2. Skiin typu "Z"
(obrazek 2)
Montaz skfiné typu "Z" je shodna s montazi typu "C". Protoze vsak skfin typu "Z" je certifikovana jako
provedeni Ex-e , musi kabelova prichodka rovnéz odpovidat kritériim nevybusnosti.
Skiin "Z" je vybavena vnéjSi uzemnovaci svorkou (6) a odlehéovacim tlakovym ventilem (5). Je nutno
zkontrolovat, zda ventil neni zablokovan.

3.3. Skiin typu "V" a “W“

Dulezité: Pred montazi spinace je tfeba se ujistit, Ze je odpojeno napajeci napéti!
Pracovni bod spinate muze byt nastaven, je-li to pozadovano, pfed montazi spinace, viz kapitola 5.

(obrézek 3 a 4 - pro typy V- a V- D-...M- a obrazek 18 a 19 pro typy W-a W-,D...M) .

1. Spinac se upevni k panelu prostfednictvim dvou montaznich otvord (1) Sroubky s pruznymi podlozkami
nebo pomoci montazni desky (1). Nutno dbét, aby odleh€ovaci tlakovy ventil nebyl zablokovan.

2. Jestlize ma spinaé snima¢ typu "L" (L je posledni pismeno druhé skupiny znak( typového
oznaceni), musi byt také pouZita vlioZka.

3. Demontuje se pojistovaci Sroubek (9)

4. Demontuje se vySroubovanim viko svorkovnicové skfinky (10).

5. ZaSroubuje se odpovidajici kabelova pridchodka (EEx-d lic) do otvoru elektrického pfipojeni (4). Prichodky

s kuzelovym zavitem musi byt zaSroubovany minimalné 5 zavity. Spravna velikost a typ zavitu jsou

uvedeny v § 1.

Pfipoji se elektricky kabel ke svorkovnici (3) podle oznaceni.Skfifi je rovnéz vybavena vnéjSi uzemnovaci

svorkou, viz také kapitola 4.

Zkontroluje se spravnost pfipojeni kabelu. Kabel nesmi byt nenapnuty.

Po kontrole Cistoty zavitu se namontuje zpét viko svorkovnicové skfinky.

Viko svorkovnicové skfinky zajisti pojistnym Sroubkem.

0. Jestlize je to nutné, nastavi se pracovni bod sefizovaci matici (2), umisténou v sefizovaci skfince (11), viz

také kapitola 5.

o

S ©ooN

3.4. Skiin typu "M"
Dulezité: Pred montazi spinace je tfeba se ujistit, Ze je odpojeno napajeci napéti!

(obrazek 15)

1. Spina¢ musi byt umistén uvnitf svorkové skiiné EEx (3) s krytim nejméné IP54 s razovou odolnosti J7,
vhodné pro pouziti 250V/10A a vybavené svorkovnici EEX.

2. Vyuvrta se otvor s primérem 40 mm ve sténé svorkové skfiné.

3. Kompletni spinag se stavécim krouzkem (2) a pryZovym tésnénim (1) se vlozi zespodu do skiiné tak, aby
odlehCovaci tlakovy ventil (5) nesmé&foval na obsluhu a nebyl blokovan. Spinag se zajisti pojistnou matici
(4).

4. Spinac se zapojte podle oznaceni na jednotlivych vodi€ich, viz také kapitola 4.

5. Svorkovou skfin se spinaem se upevni na zed nebo na montazni panel.

6. Podle oznaceni se pfipoji vstupni elektricky kabel.

Dopliujici informace pro nastaveni prac. bodu pokud jsou potiebné, viz také obrazek 15.
OdSroubuje a sejme se kryci krouzek (6).

Nastavi se pracovni bod ota€enim sefizovaciho krouzku (7) Sroubovakem (8).

Kapitola 5 uvadi detailni informaci o nastaveni pracovniho bodu.

NasSroubuje se zpét pevné kryci krouzek.

4. Elektricka instalace
Spinace jsou vybaveny mikrospinaci typu SPDT (3 nebo 4 vodiCové pfipojeni) nebo DPDT (6 nebo 7 vodicové
pFipojeni), viz obrazek 16.
Kdyz je pracovni tlak (pfipadné diferencni tlak nebo teplota) nizsi nez pracovni bod, je kontakt "C" zapojen
jako sepnuty ("NC").
Kontakty mikrospinacl nesmi byt pfetézovany. Maximalni zatizeni je uvedeno na stitku (na skfini) nebo na
nélepce rozsahu (na mikrospinaci), viz obrazek 17.
Pfipoji se elektricky kabel podle oznadeni.

Dulezité: Pred montazi spinace je tieba se ujistit, Ze je odpojeno napajeci napéti!
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Pro certifikované spinace plati nasledujici instrukce:
1. Pouzitd kabelova priachodka musi minimalné splfiovat pozadavky certifikované skfiné. Zkontroluje se
spravnost pfipojeni kabelu. Kabel nesmi byt nenapnuty.
2. Dopliikové komponenty nesmi byt pouzivany.

Elektrické pozadavky
Pro splnéni pozadavku VDE 0116 je nutna napétova pojistka (F). Pojistka musi mit hodnotu 0,6 x nominalni
hodnota proudu mikrospinace.

5. Nastaveni pracovniho bodu

(obrazek 13a14)

Existuji dvé riizna konstrukeni feSeni sefizovaci matice (1), ktera vSak nemaji vliv na funkéni princip.

Pro spravné sefizeni musi byt provozni simulace co nejpfesnéjsi. Zvlasté v pfipadé diferenénich spinacu je

nutné nastavit pracovni bod pfi statickém tlaku, ktery je shodny s tlakem provoznim.

V nasledujicim textu "tlak" mize byt nahrazen "diferenénim tlakem" nebo "teplotou”, v zavislosti na funkci

spinace (tabulka 1, §1.2).

1. Pouzije se kli€¢ OK19 k otaceni sefizovaci matice (1).

2. Otadi se sefizovaci matici ve sméru hodinovych ruci¢ek pro zvySeni hodnoty pracovniho bodu. PouZzije se
kalibra¢ni nastroj pro jemné nastaveni nebo se odecte nastaveni z indika¢ni stupnice (2), pfi€emz jako
ukazatele se pouZije horni hrana sefizovaci matice.

3. K prezkouSeni nastaveni pracovniho bodu se snizi tlak na hodnotu alespon o 20% pod pracovni bod.
Poté se tlak pomalu zvySuje. Sepnuti mize byt indikovano elektricky. PFi zkusebnim tlaku niz§im nez
pracovni bod jsou spojeny kontakty "C" a "NC", viz obrazek 16.

6. EC prohlaseni o shodé
Smérnice 98/37/EEC, pfiloha I, ¢ast C

BETA BV jako vyrobce
AVEMAR cz s.r.o. jako dovozce

timto prohlasuji, Zze
tlakové a teplotni spinace BETA 8
typ B-, C-, M-, V-, W-, Z-
- jsou v souladu se strojirenskou smeérnici (98/37/EEC, uprava 89/392/EEC, 91/368/EEC, 93/44/EEC,
93/68/EEC)
- jsou v souladu s opatienim z nasledujicich EEC smérnic 73/23/EEC, 89/336/EEC,97/23/EC, 94/9/EC.

7. Obrazky
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