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SPINACE BETAMINI

Identifikace zavitu
procesniho pfipojeni

B2-P508H-S1B-B1-BS

V4" vnitfni

V5" vnitfni

V' vnéjsi

XI(NIN|(=

specialni

NPT

BSP

X|m|Z

specialni

Nax
I

NO C NC
(2) (1 (3)

Navod na obsluhu a udrzbu

Montaz

Po kontrole velikosti a typu zavitu procesniho pfipojeni se tlakovy
spina¢ zasroubuje klic¢em (obr. 1) do potrubi. Pfipojovaci kabel
se zapoji do konektoru (obr. 2 a 3), kabel nesmi byt napnuty. Po
montazi se pFekontroluje nastaveni pracovniho bodu tlakového
spinace. Pfipadné pfenastaveni se provede imbusovym kli¢em
2,5 (obr. 4). Zajisténi nastavovaciho Sroubu se mulzZe provést
vhodnym fixaénim prostfedkem (napf. LOCTITE obr. 5).

Pfi provozu se vyhybame vysokym teplotam a vibracim.
Nepietézujte tlakovy spina¢, maximalni povolené hodnoty jsou
uvedeny na Stitku.

Udrzba

Tlakové spinace Betamini nevyzaduji udrzbu. Na zadné casti
spinace nikdy nepouzivejte olej nebo mazaci tuk. Spinac
nedemontujte, veSkeré opravy je mozno provadét jen ve
vyrobnim zavodé.

Vyhnéte se operacim zobrazenym na obrazcich 7-13.
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