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Magnetklappenanzeiger NA7-45

Ausfiihrung Flansch/Flansch
Anwendung und Funktion

Der Magnetklappenanzeiger ist ein indirekter Flissigkeitsstandanzeiger.
Der zu beobachtende Flissigkeitsstand im Behalter wird analog im
Verhaltnis 1:1 durch einen Schwimmer auf die Magnetanzeigeleiste
Ubertragen.

Das Produkt entspricht der EG-Richtlinie 97/23/EG und trdgt das CE-Zeichen
mit der Kenn-Nr. 0035 der benannte Stelle.

Angewandte Regelwerke nach TRD/AD2000 oder nach ASME Boilers.

Technische Grundausstattung

e  Standrohrin Niro

e  Prozessanschluss C-Stahl

e Anzeigeleiste AL_-G (D-06-D-16311-0)
e Ablass- und Entliiftungsstopfen

Lieferbare (optionale) Ausfiihrungen

e Ablassventil AV 500, AV 520 (andere Ablassventile auf Anfrage)

e Magnetsperrschalter Typ M510-1-60 (D-06-D-16312-0) zur
Signalisierung

e Zusatzlicher Messwertgeber Typ MRK (D-06-D-16313-0) mit
integriertem Kopfmessumformer, Ausgang 4-20 mA

e  Leuchtbandanzeiger zur Fiillstandfernanzeige

Technische Daten

Zulassiger Druck PS [bar] 20 32 50 80

Zuldssige Temperatur | TS | 214 239 265 296

Ablassventil Typ AV500 AV520
Datenblatt D-09-D-16358-0
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e  Die Anordnung der Anzeigeleiste kann auBBerhalb des Bereiches der Anschlussstutzen beliebig erfolgen.
e Istder Anzeigebereich > als 2,6 mist es erforderlich zwei oder mehr Anzeigeleisten tibereinander anzuordnen.
e  Gerdteldngen > 6 m werden in geteilter Gehduseausfiihrung mit Zwischenflanschen ausgefiihrt.

NA7-45 oben und unten mit Flansch und Stopfen Anzeigebereich > 2,6 m
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